
工廠小型MES系統—熱熔膠條工廠

客戶需求：熱溶膠生產工廠建立自動化生產流程，結ERP/MES 生

產自動化系統

系統特徵 :

1. 結合ERP生產製令(Microsoft Dynamic AX)。

2. 生產設備流程監控。

3. 生產品質監控及報表記錄。

4. 廠務設備監控(鍋爐、空壓…)。



工廠小型MES系統—系統架構
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二、三樓 一樓包裝區

LINE O現場大型看板

1.生產工單參數導入。
2. 警報紀錄及歷史查詢。
3. 人員操作紀錄及查詢。
4. 資料收集、報表產出r
及歷史資料查詢。
5. 遠端 Web即時監控。

1.提供大型看板配方
資料即時顯示。

生產工單配方資料載入

生產工單配方資料每5秒確認

資料來源
ERP Server



工廠小型MES系統—戰情室圖表

戰情室圖表- 製造生產資訊即時看板
全區即時監控看板，供使現場主管即時檢視製造現場整廠、產線及設備的目標達成率
及運作情況。機台狀態、參數，SMB/PLC 直接介接機台取得無需人員輸入。
日生產效率
即時紀錄資料，計算機台稼動率、生產效率、機台產能等等，透過系統繪製相關圖形報表。



工廠小型MES系統—製程即時監控(一)

監控整合應用
管理介面提供工程人員可靠快速的設定方式，清楚知道每一個在製造現場的設備配置及資訊，以
及生產批次製程進度; 生產製造資訊管理是現場作業監控管制系統及資訊收集系統組成，可由即時
看板檢視機台相關數據。



工廠小型MES系統—製程即時監控(二)

製程即時監控
機台即時訊息可讓管理者及現場工作者掌握各機台即時狀況，是否有異常發生，產能是否如預期
並清楚瞭解在製造現場的機台稼動率，管理者可依照即時訊息作出決策



工廠小型MES系統—製程即時監控(三)

製程即時監控
即時看板介面，由介面顯示現場即時加工參數、工單資訊、生產班別，同時透過Web端將相同訊
息由資料庫提取顯示



工廠小型MES系統—辦公室空調系統



工廠小型MES系統—異常事件紀錄

維修報工作業
機台發生故障停機，透過調整/維修報工業面選擇故障機台及原因後記錄至資料庫，紀錄資料可供
日後做機台故障原因分析與後續品質改善。
異常時間分析
機台停機時間完整記錄，機台發生的錯誤代碼，統整出該機台發生異常的時間，分析並以圓餅圖
做資料視覺化處理。



工廠小型MES系統—數據查詢及分析

自動化製程管制
擷取生產數據及參數長時間紀錄，透過演算法依據生產條件，針對不同應用調整即時製程參數，並
於圖表顯示數值變化。
自動化製程成效
1.改變使用人力設定控制的不穩定及不確定性。2.降低原材料、電力、機台維護損耗，生產成本。
2.提升產品品質良率，生產效率，機抬稼動率。4.生產參數及生產反饋數據紀錄



工廠小型MES系統—標籤列印及RFID/QR CODE物料管
理

標籤列印及RFID/QR code併用物料管理
ID標籤與RFID/QR code結合，物料入出庫、線邊倉、原材料上機、製程管制、在製品管理、成
品產出、生產履歷追蹤，使用系統管理即時快速資訊零落差。


