
設備稼動率及設備綜合效率(OEE)—插座組裝廠

客戶需求：計算設備稼動率及OEE

系統特徵 :

1. 透過三色燈號計算異常停機次數/損耗及待料停機次數/損耗。

2. 安裝sensor計算實際良品/不良品數量，計算產能。

3. 稼動時間 / 工作時間 = 稼動率。

4. 實際生產良品數 / 基本生產數 = 設備綜合效率。

5. 紀錄資料儲存於資料庫，提供早、晚班記錄數據。



設備稼動率及設備綜合效率（OEE）—生產狀態



設備稼動率及設備綜合效率（OEE）—異常統計



設備稼動率及設備綜合效率（OEE）—待機統計



設備稼動率及設備綜合效率（OEE）—
DASHBOARD(一)



設備稼動率及設備綜合效率（OEE）—
DASHBOARD(二)



設備稼動率及設備綜合效率（OEE）—
DASHBOARD(三)



設備稼動率及設備綜合效率（OEE）—
DASHBOARD(四)


